I Armature I’”I’”

. . . . . Part hip. With G tee.
Kosi sedeéi ventil pneumatski upravljan Srinership: T momrantes

Serija SE18, SE19

l Konstrukcija 2/2-sedni ventil, pneumatski upravljan

Priklju¢ak G1/4"...G2" prema 1SO228/1
na zahtev: NPT navoj, ZavrSeci za zavarivanje, Tri-Clamp priklju¢ak

Materijali Kuciste od crvenog mesinga G1/2"...G2"
Kuciste od nerdajuceg celika 1.4408 G1/4"...G2"
Poklopac Plastika
Standardno zaptivanje sedista ventila PTFE

l Upravljacki medijum Komprimovani vazduh i neutralni gasovi, Voda, Ulje

Podrucje primene gasoviti i te€ni mediji koji ne napadaju upotrebljene materijale
Upravljacka funkcija Opruga zatvara (zatvaranje protiv toka medija): Primena za te€nosti radi izbegavanja
hidrauli€nih udara
Upravljacka funkcija Opruga zatvara (zatvaranje pomocu protoka medija): Primena za gasove i pare

l Viskoznost medijuma maks. 600mm2/s (600cSt)
I Temperatura medijuma -30...+135°C
I Temperatura okoline -15...+60°C
l Upravljacki pritisak maks. 10bar, vidi tabelu
Radni pritisak Vakuum do 0,001 bar apsolutno

Kuciste od crvenog mesinga maks. 16bar
Kuciste od nerdajuceg celika 1.4408 maks. 40bar

| Pribor Krajnji prekida¢, Pilot ventil, Ru¢na pomoéna aktivacija, Ru¢na pomoéna aktivacija, izvedba bez ulja i masti,
ASI-Bus
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Sifra za naruéivanje

SE 18 - N 112 - R T 81 - 01

Tip Opruga zatvara (zatvaranje pomocu protoka medija) 18
Opruga zatvara (zatvaranje protiv toka medija) 19

Vrsta prikljucka nema navoda, ako je unutrasnji navoj 1ISO228/1
Zavarni krajevi prema DIN-u
Zavarni krajevi prema ISO
NPT navoj
Tri-Clamp po colu

Priklju¢ak DN8-1/4" 14
DN10-3/8" 38
DN15-1/2" 12
DN20-3/4" 34
DN25-1" 10
DN32-11/4" 114
DN40-11/2" 112
DN50-2" 20

-z — O

Materijali Crveni bronzani liv (Rotguss) ( DN15...DN50) R
Nerdajuci Celik 1.4408 (DN8...DN80) S

Zaptivka sedista EPDM - Temperatura medijuma -30...+140°C
NBR - Temperatura medijuma -30...+80°C
PTFE - Temperatura medijuma -30...+200°C
FKM - Temperatura medijuma -15...+200°C

Pogon Klipni cilindar @50mm, dvosmerno delujuci 50
Klipni cilindar @50mm, 1 Opruga 51
Klipni cilindar @50mm, 2 Opruge 52
Klipni cilindar @50mm, 3 Opruge 53
Klipni cilindar @80mm, dvosmerno delujuci 80
Klipni cilindar @80mm, 1 Opruga 81
Klipni cilindar @80mm, 2 Opruge 82
Klipni cilindar @80mm, 3 Opruge 83

< Hzm

Specijalna izvedba opisano u tekstu artikla 01,02,08....
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Tehnicki podaci i Dimenzije

Crveni bronz i nerdajuci ¢elik

Priklju¢ak  Nazivni precnik DN [mm]  Pogon B C D E F G H | SW1 SW2 Kvsvrednosti  TeZina
A (Hod [mm]) [m3/h] [ka]
G1/4" 8 50 60 12 62 130 123 G1/8" 85 345 20 30 0,95 1
G3/8" 10 50 60 12 62 130 123 G1/8" 9 345 23 30 1,6 1,05
G1/2" 15 50 65 15 62 135 120 G1/8" 7 345 25 30 3,5 11
G3/4" 20 50 75 16,3 62 135 125 G1/8" 12 345 31 30 8 1,2
G1" 25 50 90 19,1 62 145 130 G1/8" 16 345 39 30 15 1,4
G1" 25 80 90 19,1 96 185 170 G1/4" 16 55 | 39 30 16 3,0
G11/4" 32 50 110 21,4 62 160 145 G1/8" 16 345 48 30 21 1,8
G11/4" 32 80 110 21,4 96 200 190 G1/4" 20 55 48 30 24 3.3
G11/2" 40 50 120 21,4 62 165 150 G1/8" 16 345 55 30 30 2,1
G11/2" 40 80 120 21,4 96 205 195 G1/4" 23 55 |55 30 35 3,6
G2" 50 50 150 25,7 62 185 160 G1/8" 16 345 68 32 40 2,7
G2" 50 80 150 25,7 96 225 200 G1/4" 29 55 68 32 55 4,2
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Tehnicki podaci Opruga zatvara (zatvaranje protiv toka medija), Tip SE19

Nazivni pre¢nik maks. radni pritisak Upravljacki pritisak Pogon Opruge
DN[mm] [bar]
Nerdajuci Celik Crveni bronzani liv (Rotguss)

DN8 40 - 3,5-10 50 1
DN10 40 - 3,5-10 50 1
DN15 22 16 3,5-10 50 1
DN20 7 7 3,5-10 50 1
DN20 13 18 4,5-10 50 2
DN20 19 16 5,7-10 50 3
DN25 2,5 2,5 3,5-10 50 1
DN25 5,8 5,8 4,5-10 50 2
DN25 9 9 5,7-10 50 3
DN25 22 16 3,5-10 80 1
DN32 11 1,1 3,5-10 50 1
DN32 3,1 3,1 4,5-10 50 2
DN32 5,2 5.2 5,7-10 50 3
DN32 12 12 3,5-10 80 1
DN32 17 16 4,4-10 80 2
DN32 22 16 5,6-10 80 3
DN40 1,9 1,9 4,5-10 50 2
DN40 33 88 5,7-10 50 8
DN40 7 7 3,5-10 80 1
DN40 10 10 4,4-10 80 2
DN40 13 13 5,6-10 80 3
DN50 4 4 3,5-10 80 1
DN50 6 4,4-10 80 2
DN50 7,5 7,5 5,6-10 80 3

sivo oznaceno: standardno
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Dijagrami izbora - Zavisnost radnog pritiskalupravljackog pritiska
Opruga zatvara (zatvaranje pomocu protoka medija) NC, Tip SE18

Prec¢nik pogona 50 mm

DNS/ON10  p1s

/
. /
. /

20 DN25
15
DN32
10
| _—T o
5 e DNED
e
[
0 1 2 3 4 5 ]

horizontalna osa: upravljacki pritisak u bar
vertikalna osa: radni pritisak u bar-u
debela linija: gornja granica za crveni mesing (Rotguss)

Prec¢nik pogona 80 mm

DNa2

DN4D
0
o v DNSD
! |
10 H
[ | ——ones
s DNgD
—
&ﬁj
0
o 1 2 3 4 5 6

horizontalna osa: upravljacki pritisak u bar
vertikalna osa: radni pritisak u bar-u
debela linija: gornja granica za crveni mesing (Rotguss)

llustracije nisu obavezujuce
Zadrzavamo pravo na konstruktivne, dimenzione i promene materijala.

Armature / ventili, leptir ventili i zasuni - automatski / Ventili sa seditem - pneumatski / pneumatski upravljani ventil sa sedistem serije SE18RT
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