I Armaturer I’”I’”

. . Part hip. With G tee.
Trevejs kuglehaner af messing srinershie, T haraes

Serie 3210N

| Konstruktionstype Gennemgangshane med flydende kugle, fuldt gennemlgb, RP1/4"...RP2" med monteringsflange 1ISO 5211
til drejedrev, RP3" uden monteringsflange

I Tilslutning RP1/4"...RP3" i henhold til ISO7/1

| Materialer Hus Messing CW617N forniklet, Kugle messing CW617N hardforkromet, Kugleteetning PTFE,
Spindelteetning PTFE/FKM/EPDM, Handgreb stal galvaniseret med sort PVC-kappe

l Monteringstype Montering i stift rarsystem

l Monteringsposition vilkarlig

l Anvendelsesomrade Gasser og veesker i gruppe 2 i henhold til PED 2014/68/EU, som ikke angriber de anvendte materialer.

l Medietemperatur -15...+120°C

l Driftstryk Nominelt tryk i henhold til tabel og tryk-temperaturdiagrammet

l Aktivering ved 90° hhv. 180° drejning af handgrebet
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Tilslutning A B C Ch D E F G H h | L N [ R S |T
RP1/4" 9 M7 36 22 25 55 28,5 26 28 60 11 52 9 10 115 2 38
RP3/8" 9 M7 36 22 25 |55 28,5 26 28 60 11,4 52 9 10 115 2 38
RP1/2" 9 M7 36 27 25 55 31 33,5 34,5 62 15 64 9 15 115 2 38
RP3/4" 9 M7 36 32 25 55 42 39,5 43 73 16,3 74 9 20 115 3 38
RP1" 9 M7 36 41 25 6 45 47 53 76 19,1 89 9 25 115 3 38
RP11/4" 9 M7 36 50 25 |6 49 54,5 63 79,5 21,4 100 9 32 115 3 38
RP11/2" 17 50 55 35 8 61,5 61,5 7 95 21,4 110 11 40 170 3 50
RP2" 17 50 70 35 8 67 73 93 101 25,7 130 11 50 170 3 50
RP3" - - - 105 - - - 106 148 152 33,3 197 20 80 260 - -
Nominel diameter PN Kv-veerdi Veegt Type

DN[mm] [bar] [m3/h] [ca. kg]

8 25 2,25 0,34 3210N-1/4"

10 25 2,7 0,31 3210N-3/8"

15 25 6 0,44 3210N-1/2"

20 16 L3 0,61 3210N-3/4"

25 16 18,3 0,92 3210N-1"

32 10 27,2 1,28 3210N-11/4"

40 10 47,3 2,00 3210N-11/2"

50 10 73 3,17 3210N-2"

80 6 177,5 9,50 3210-3"

Da kuglen i denne hane kun er teetnet af to teetningsskale, ma kun den nederste tilslutning anvendes som indgang, hvis armaturet skal veere
teet over hele trykomrédet. Omskiftningen sker ved en handtagsbeveegelse pa 180°. Efter en handtagsbevaegelse pa 90° er alle tre
tilslutninger speerret (uden overlap).

Tryk-temperatur-diagramm
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lllustrationer ikke bindende
Konstruktions-, mal- og materialaendringer forbeholdes

Armaturer / Kuglehaner — manuel / Kuglehaner — messing / Messingkugleventil Serie 3210N
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