I Armatury I’”I’”

v s s w , , . Part hip. With G tee.
Ruéni nastavovaci Soupatkovy ventil srnership, T harantes

Série SG01/SG02

l Konstrukéni provedeni Ruéni nastavovaci Soupatkovy ventil, Ovladani ruénim kolem, Mezipfirubové provedeni
l Stavebni délka odpovidajici EN558-1R20
Pfipojeni Typ SGO1 PFiruby DN15...DN150, podle EN1092-1 forma B, PN10-40

Typ SGO2 (kratké provedeni) Pfiruby DN15...DN125, podle EN1092-1 forma B, PN10-40

Materialy Téleso Pozinkovana ocel resp. Nerezova ocel 1.4408, Baleni PTFE pInény uhlikem, Pistni ty¢ nerezova
ocel 1.4571, UnaSec pro tésnici kotou¢ Nerezova ocel 1.4581, Rucni kolo Hlinik

Kluzné uloZeni Nerezova ocel/speciélni uhlikové kartace: Tésnici podlozka pevny Nerezova ocel 1.4571 potaZeny a Tésnici
podloZka pohyblivy Specialni uhlik
Nerezova ocel/SFC: Tésnici podlozka pevny Nerezovéa ocel 1.4571 potazeny a Tésnici podlozka pohyblivy
SFC
STN2: Tésnici podloZzka pevny a Tésnici podloZzka pohyblivy STN2

Mira tniku (% z Kvs) Nerezova ocel/specialni uhlikové kartace < 0,0001
Nerezova ocel/SFC < 0,0005
STN2 < 0,001
l Zplisob upevnéni Montaz do pevného potrubniho systému
l Montazni poloha libovolné
l Oblast pouziti plynna a kapalna média, ktera nenapadaji pouzité materialy
Teplota média Téleso Pozinkované ocel: SG01 -10...350°C, SG02 -10...230°C
Téleso Nerezové ocel 1.4408: SGO1 -60...350°C (SFC -60...300°C), SG02 -20...230°C
l Provozni tlak viz tabulky

Verze 7 7 +420 317 701700 00 www.stasto.cz

148201 / Vygenerovano 2026/33 CS stasto@stasto.cz

© STASTO Automation s.r.o. Slenais

VYROBENO V EVROPE




Typovy kli¢

SG 01 - 15 - WWC - 01

dlouh& konstrukéni provedeni 01
Typ kratké provedeni 02
Pfipojeni DN15 15
DN20 20
DN25 25
DN32 32
DN40 40
DN50 50
DN65 65
DN80 80
DN100 100
DN125 125
DN150 150
Material télesa Ocel pozinkovano U
Nerezova ocel 1.4408 W
Kluzné uloZeni Nerezova ocel/specialni uhlikové kartace wcC
Nerezova ocel/SFC WF
STN2 WN
Specialni provedeni popsano v textu clanku 01,02,08....
Hodnoty Kvs redukovano na
Charakteristika linearni/rovnoprocentni
Ru¢ni kolo poniklovany pro agresivni prostiedi
kyslikové provedeni
VInovec Nerezova ocel 1.4571
Rozméry
SGO1 (dlouh& konstrukéni provedent) SGO02 (kratké provedeni)
Jmenovita svétlost A C D L Zdvih Hmotnost [cca. kg]
DN H
(mm] Typ SGO1 Typ SG02 Typ SGO1 Typ SG02
15 53 332 240 125 33 6 3,5 2,8
20 62 337 245 125 33 6 3,6 2,9
25 72 342 250 125 33 6 3,7 3
32 82 344 255 125 33 6 3,8 3,1
40 92 347 260 125 33 6 3,9 3,2
50 108 362 285 125 43 8 5 4,3
65 127 372 295 125 46 8 55 4,8
80 142 377 300 125 46 8 6,2 515
100 164 392 315 125 52 8,5 7,4 6,7
125 194 407 330 200 56 8,5 9,4 8,7
150 219 422 351 200 56 8,5 11,2 10,6
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Mezni hodnoty pouZiti - maximalni pfipustné vstupni tlaky v bar*

Jmenovita svétlost Nerezova ocel/specialni uhlikové kartace - Nerezova ocel/SFC STN2

DN {mm] 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C
15-25 40 36 31 28 26 24 40 36 31 28 26 24
32 40 36 31 28 26 24 40 36 31 28 25 22
40 40 36 31 28 26 24 27 26 24 19,5 16 14
50 40 36 31 28 26 24 40 36 31 28 26 24
65 40 36 31 28 26 24 38 36 31 28 23 19,5
80 40 36 31 28 26 24 22 21 20 16 13 11,5
100 25 24 22 19 16 14,5 13,5 12,5 12 9,8 8,1 7,0
125 16,5 1585 15 12,5 10,5 9,5 8,9 8,4 8,0 6,5 53 4,6
150 16 16 16 16 13 11,5 11 10,5 9,8 7,9 6,5 5,6

*SFC max. +300°C, Typ SGO02 (kratké provedeni): max. +230°C

Pripustné diferencni tlaky v bar (pro teploty do 120°C)*

Max. Pripustné diferencni tlaky v bar

Jmenovita svétlost DN [mm] 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150
Nerezovéa ocel/specialni uhlikové kartace - Nerezovéa ocel/SFC 40 40 40 40 40 40 40 40 25 16,5 16
STN2 40 40 40 40 27 40 38 22 135 89 11

*Pfi teplotach nad 120°C zohlednit meze pouziti

Hodnoty Kvs

Jmenovita svétlost Charakteristika Hodnota Kvs
DN [mm] [m3/h]
100% 63% 40% 25% 20% 16% 12% 10% 6,3% 2,5% 2% 1% 0,4%

15 linearni 4 2,6 1,7 1,4 - 0,71 049 044 026 0,14 0,08 0,04 0,018
rovnoprocentni 1,7 - 1,1 - 0,35 - - - 0,1 = o - -

20 linearni 6,4 - - - - 1 - - - - 0,13 - -
rovnoprocentni 3 - 15 - - - - - o o - - -

25 linearni 11 6,4 4 - - 1,6 - 093 062 0,26 - 0,14 0,04
rovnoprocentni 5 - 2,4 - 1,1 - - - 0,35 - o o -

32 linearni 16 10 - - - - - - - - - - -
rovnoprocentni 8 4,7 - - - - - o o o - - -

40 linearni 26 16 11 7 - - - - - - - - -
rovnoprocentni 11 8,5 - 2,75 - - - - o o - - -

50 linearni 45 28 20 12 10 - - - - - - - R
rovnoprocentni 19 12 - - - 3 o o - - R - N

65 linearni 52 35 - 15 - - - - - - - - -
rovnoprocentni 30 - - 8 - - - - o o - - -

80 linearni 92 58 40 - - - - - - - - - -
rovnoprocentni 48 35 - - - - - - - - - - -

100 linearni 154 95 62 - - - - - - - - - -
rovnoprocentni 77 48 - - - - - - - - - -

125 linearni 237 - 95 - - - - - - - - - -
rovnoprocentni 116 - - - - - - - - - - -

150 linearni 338 212 - - - - - - - - - - -
rovnoprocentni 147 90 - - - - - - - - - -

llustrace nezavazné
Zmeény konstrukce, rozmérl a materialu vyhrazeny
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