I Pneumatika I’”I’”

- v . Part hip. With G tee.
Systém rozvodu stlaéeného vzduchu Srinership: T momrantes

Série SPEEDLINE

l Konstrukéni provedeni Sroubeni s O-krouzkem a pfidrznou klestinou
l Vn&jsi primér trubky 16...63mm
Vlastnosti vysoké pratokové vykony

bezunikova sit stlaeného vzduchu
snadn& moznost rozsifeni

bez silikonu
narazuvzdorny
ROHS-v souladu
l Materialy Téleso, Prevlecna matice a Tlakovy krouzek PA6, Upinaci klesté Nerezova ocel 1.4310, O-krouzek NBR
doporucené Materidly trubek Hlinikové trubky Série SPEEDLINE
Plastové trubky Série SPEEDLINE
l Médium StlaGeny vzduch, Vakuum (Kapaliny a jiné plyny na vyzadani)
Teplota média -15...+65°C s hlinikovou trubkou

-10...+35°C s plastovou trubkou

Provozni tlak 0...16bar s hlinikovou trubkou, Vakuum -0,99bar
0...13bar s plastovou trubkou, Vakuum -0,99bar

Pokyny k montazi Instalace a systémovy test:
e VSechny trubky a spojky musi byt pfed pouZzitim Cisté a neposkozené.

Potrubi musi byt vedeno s mirnym sklonem dol, aby se mohl kondenzat shromazdovat..

Veskeré instalace potrubi a spojek by mély byt po instalaci podrobeny tlakové zkousce.

Systém ma byt testovan pfi provoznim tlaku 1,5bar po dobu 5 minut.

Odlehéeni tlaku systému na Obar.

Nasledné ma byt systém testovan pfi pracovnim tlaku 1,2 az 1,5nasobku maximalniho tlaku po dobu

2 hodin.

e Béhem tohoto ¢asového obdobi nesmi na spojovacich dilech dochazet k Zzadnym netésnostem.
Zaslepovaci zatky a koncové krytky jsou uzitecné k uzavieni koncovych otvord a vytvoreni tésného
spojeni.

Tésnici prostiedek: Pro zavitové spoje doporucujeme pouziti kapalného tésniciho prostfedku, resp. PTFE
pasky.

Kluzné mazivo: Doporucujeme pouzivat silikonové mazivo bez silikonu, které chemicky nenapada pouzité
materialy.. napf. Typ LUB003
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Pfimé Sroubeni s vnéjSim zavitem, Zavit kuzelovy

Zavit Vnéjsi prdmér trubky E L Hloubka zasunuti Hmotnost Material Typ

d D [mm] (mm] )]

R1/2" 16 37 64 38 30 PA6 SC12C-16-12-DD
R1/2" 20 45 68 48 60 PA6 SC12C-20-12-DD
R3/4" 20 45 68 48 60 PA6 SC12C-20-34-DD
R1/2" 25 51 71 52 80 PA6 SC12C-25-12-DD
R3/4" 25 51 73 52 80 PA6 SC12C-25-34-DD
R1" 25 51 76 52 80 PA6 SC12C-25-10-DD
R1" 32 61 85 62 120 PA6 SC12C-32-10-DD
R11/4" 32 61 87 62 130 PA6 SC12C-32-114-DD
R1" 40 75 96 70 200 PA6 SC12C-40-10-DD
R11/4" 40 75 97 70 200 PA6 SC12C-40-114-DD
R11/2" 40 75 98 70 200 PA6 SC12C-40-112-DD
R11/2" 50 87 108 79 300 PA6 SC12C-50-112-DD
R2" 50 87 111 79 290 PA6 SC12C-50-20-DD
R2" 63 108 115 80,5 350 PA6 SC12C-63-20-DD

Uhlové Sroubeni s vnéjsim zavitem, Zavit kuzelovy

Zavit Vné&jsi pramér trubky E L Hloubka zasunuti Hmotnost Material Typ

d D [mm] [mm] lg]

R1/2" 20 45 78 48 68 PA6 SC16C-20-12-DD
R1/2" 25 51 87 52 95 PA6 SC16C-25-12-DD
R3/4" 25 51 87 52 95 PA6 SC16C-25-34-DD
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Pfima spojka, s trubkovym dorazem

Vnéjsi prdmér trubky E L Hloubka zasunuti Hmotnost Material Typ

D [mm] [mm] [¢]]

16 37 81 38 50 PA6 SC13-16-DD
20 45 98 48 90 PA6 SC13-20-DD
25 51 106 52 132 PA6 SC13-25-DD
32 61 124 62 212 PA6 SC13-32-DD
40 75 142 70 350 PA6 SC13-40-DD
50 87 161 79 505 PA6 SC13-50-DD
63 108 170 80,5 570 PA6 SC13-63-DD

Pfima spojka (Redukce), s dorazem trubky

o
A
Hbﬁ‘ﬂ—tuh
i
E1

J R

Vnéjsi primér trubky  Vn&jsi prdmértrubky E E1 L Hloubka zasunuti  Hloubka zasunuti1 ~ Hmotnost Materidl Typ

D [mm] D1 [mm] [mm] [mm] [9]

20 25 45 51 81 48 52 120 PA6 SC13-20-25-DD
25 32 51 61 98 52 62 178 PAG6 SC13-25-32-DD
25 40 51 75 106 52 70 230 PAG6 SC13-25-40-DD
32 40 61 75 124 62 70 290 PAG6 SC13-32-40-DD
40 50 75 87 142 70 79 450 PA6 SC13-40-50-DD

PFima kluzna spojka, bez doraz trubky, posuvné ve volném stavu

m

il i%j“

Vng&jsi pramér trubky E L Hloubka zasunuti Hmotnost Materidl Typ

D [mm] [mm] ld]

32 61 124 62 212 PA6 SC13-32-DD-B
40 75 142 70 350 PA6 SC13-40-DD-B
50 87 161 79 505 PA6 SC13-50-DD-B
63 108 170 80,5 570 PA6 SC13-63-DD-B
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Uhlova spojka

Vnéjsi pramér trubky E L Hloubka zasunuti Hmotnost Material Typ

D [mm] [mm] 9]

16 37 72 38 70 PA6 SC17-16-DD
20 45 86 48 100 PA6 SC17-20-DD
25 51 95 52 140 PA6 SC17-25-DD
32 61 122 62 240 PA6 SC17-32-DD
40 75 130 70 390 PA6 SC17-40-DD
50 87 152 79 580 PA6 SC17-50-DD
63 108 165 80,5 800 PA6 SC17-63-DD

T-spojka
R
—d =] |
e

Vng&jsi pramér trubky E L Hloubka zasunuti Hmotnost Materidl Typ

D [mm] [mm] [a]

16 37 109 38 90 PA6 SC29-16-DD
20 45 127 48 160 PA6 SC29-20-DD
25 51 140 52 210 PA6 SC29-25-DD
32 61 170 62 360 PA6 SC29-32-DD
40 75 185 70 565 PA6 SC29-40-DD
50 87 216 79 850 PAG6 SC29-50-DD
63 108 235 80,5 1200 PA6 SC29-63-DD
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T-redukéni spojka

MmNl
2

Vnéjsi prdmér trubky  Vné&jsi prdmér trubky E El1 H L Hloubka zasunuti Hloubka zasunuti 1 Hmotnost Material Typ

D [mm] D1 [mm] [mm] [mm] gl

20 16 45 37 80 127 48 38 150 PAG SC29-20-16-20-DD
25 16 51 37 88 140 52 38 200 PAG SC29-25-16-25-DD
25 20 51 45 98 140 52 48 210 PAG SC29-25-20-25-DD
32 20 61 45 111 170 62 48 340 PAG SC29-32-20-32-DD
32 25 61 51 113 170 62 52 340 PAG SC29-32-25-32-DD
40 25 75 51 128 185 70 52 510 PAG SC29-40-25-40-DD
40 32 75 61 131 185 70 62 540 PAG SC29-40-32-40-DD
50 32 87 61 147 216 79 62 760 PAG SC29-50-32-50-DD
50 40 87 75 150 216 79 70 820 PAG SC29-50-40-50-DD
63 40 108 75 160 235 80,5 70 820 PAG SC29-63-40-63-DD
63 50 108 87 168 235 80,5 79 1120 PAG SC29-63-50-63-DD

T-spojka, Vnitini zavit

Zavit Vnéjsi pramér trubky E H L Hloubka zasunuti Hmotnost Materidl Typ

d D [mm] [mm] lg]

RP1/2" 20 45 75 127 48 160 PA6 SC29-20-12-20-DD
RP1/2" 25 51 80 140 52 210 PA6 SC29-25-12-25-DD
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Odbocka potrubi s potrubnim pfipojenim

Tato odbocka umoznuje vytvofit rychly dodatecny vyvod bez demontéze hlavniho vedeni.. Pfipojka stla¢eného vzduchu je nad hladinou kondenzatu.
Vniknuti vody do odbocky je zabranéno.

1
1
1
1
1
1
1
Y

1...Uzaviraci Sroub
2...Vodici otvor
3...0znaceni
4...Pfipojka stlateného vzduchu pro vystup nad hladinou kondenzéatu vody

Vnéjsi pramér trubky Vnéjsi primér trubky Dp E H | L La Hloubka zasunuti Hmotnost ~ Material  Typ

Hlavni trubka D [mm] Odbocka D1 [mm] [mm] [a]

25 16 19 37 695 245 113 52 388 220 PA6 SC29-25-16-DD
25 20 19 45 69,5 245 113 52 498 230 PA6 SC29-25-20-DD
32 16 19 37 71 245 113 52 388 220 PA6 SC29-32-16-DD
32 20 19 45 71 245 113 52 498 220 PA6 SC29-32-20-DD
40 16 24 37 84 29,6 125 52 38,8 250 PA6 SC29-40-16-DD
40 20 24 37 84 29,6 125 52 498 270 PA6 SC29-40-20-DD
40 25 24 51 84 29,6 125 52 548 280 PA6 SC29-40-25-DD
50 16 24 37 115 31 145 60 38,8 420 PAG6 SC29-50-16-DD
50 20 24 45 115 31 145 60 49,8 420 PA6 SC29-50-20-DD
50 25 24 (51 | 115 |31 145 60 54,8 430 PAG6 SC29-50-25-DD
63 20 24 45 115 43 145 60 49,8 370 PAG6 SC29-63-20-DD
63 25 24 51 115 43 145 60 54,8 390 PAG6 SC29-63-25-DD
63 32 24 61 115 43 148 60 61,9 390 PAG6 SC29-63-32-DD

Verze 8 @ +420 317 701700 00 www.stasto.cz

stasto@stasto.cz
138567 / VVygenerovano 2026/33 CS © STASTO Automation s.r.o. Strana 6 / 18




Odbocka potrubi s vnitinim zavitem

Tato odbocka umoznuje vytvofit rychly dodatecny vyvod bez demontéze hlavniho vedeni. Pfipojka stlateného vzduchu je nad hladinou kondenzatu.
Zabraniuje vniknuti vody do odbo¢nych potrubi.

D

1
1
1
1
I
1
1
Y

1...Uzaviraci Sroub
2...Vodici otvor
3...0znaceni
4...Pfipojka stlateného vzduchu pro vystup nad hladinou kondenzéatu vody

Vnéjsi primér trubky Zavit Dp E H | L La  Hmotnost Material Typ

Hlavni trubka D [mm] Odbocka d [a]

25 RP1/2" 19 45 71,5 24,5 113 52 240 PA6 SC29-25-12-DD
32 RP1/2" 19 45 715 24,5 113 52 220 PA6 SC29-32-12-DD
40 RP'1/2" 24 45 83 29,6 125 52 280 PA6 SC29-40-12-DD
40 RP3/4" 24 51 83 29,6 125 52 300 PA6 SC29-40-34-DD
50 RP1/2" 24 45 1155 31 145 60 400 PA6 SC29-50-12-DD
50 RP3/4" 24 |51 |115/5 31 145 60 500 PAG6 SC29-50-34-DD
63 RP1/2" 24 45 1155 43 145 60 380 Hlinik SC29-63-12-DA
63 RP3/4" 24 51 1155 43 145 60 400 Hlinik SC29-63-34-DA
63 RP1" 24 61 1155 43 148 60 620 Hlinik SC29-63-10-DA

Zavitovy natrubek, Zavit kuzelovy

«

Zavit Vnéjsi pramér trubky L L1 Hmotnost Material Typ

d D [mm] a]

R3/8" 16 76 10 25 Hlinik SC38C-16-38-A
R1/2" 20 95 13 36 Hlinik SC38C-20-12-A
R3/4" 20 96 13 43 Hlinfk SC38C-20-34-A
R1" 25 108 16 73 Hlinik SC38C-25-10-A
R11/4" 32 119 18 95 Hlinik SC38C-32-114-A
R11/2" 40 135 21 152 Hlinik SC38C-40-112-A
R2" 50 157 23 517 Hlinik SC38C-50-20-A
R2" 63 171 26 675 Hlinik SC38C-63-20-A
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Uzaviraci krytka

118

Vnéjsi primér trubky E L Hloubka zasunuti Hmotnost Material Typ

D [mm] [mm] €]

16 37 50 38 30 PA6 SC40-16-DD
20 45 54 48 58 PA6 SC40-20-DD
25 51 60 52 75 PA6 SC40-25-DD
32 61 71 62 126 PA6 SC40-32-DD
40 75 78 70 200 PA6 SC40-40-DD
50 87 85 79 298 PA6 SC40-50-DD
63 108 90 80,5 350 PA6 SC40-63-DD

Uhlova spojka 45°

= =

Vnéjsi pramér trubky E H L Hloubka zasunuti Hmotnost Material Typ

D [mm] [mm] 9]

20 45 72 104 48 100 PA6 SC80-20-DD
25 51 81 115 52 145 PA6 SC80-25-DD
32 61 97 137 62 235 PA6 SC80-32-DD
40 75 115 160 70 375) PA6 SC80-40-DD
50 87 134 185 79 540 PA6 SC80-50-DD
63 108 140 210 80,5 770 PA6 SC80-63-DD

T-spojka 45°, s nasténnou montazi, Vnitfni zavit

60,2
39,6

©|
ﬁ /Q K
\J >¢
@D

Zavit Zavit Zavit Hmotnost Material Typ
d di D [0]
RP1/2" RP1/4" RP1/2" 330 Hlinik SC81-12-A
RP1/2" RP1/4" RP3/4" 350 Hlinik SC81-34-12-A

d1...Tento zavit je obvykle uzavieny. Po vyvrtani Ize sem naSroubovat odvod kondenzatu.
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Hlinikova trubka, S-tvarové ohnuty, Délka 0,5m, pro vyrovnani vzdalenosti

Vnéjsi prdmér trubky Hmotnost Material Typ

D [mm] [9]

16 70 Hlinik AL-16/14-BU-0000,5-R-01
20 100 Hlinik AL-20/17,4-BU-0000,5-R-01
25 130 Hlinik AL-25/22,2-BU-0000,5-R-01

Flexibilni hadice, Trubkovy natrubek

2 =]

° e
Vnéjsi primér trubky L r Hmotnost Material Typ
D [mm] [g]
20 800 120 810 Hlinik HO-20
25 820 150 925 Hlinik HO-25
32 960 190 1200 Hlinik HO-32
40 1200 230 1580 Hlinik HO-40
50 1430 300 3400 Hlinik HO-50
63 1650 390 4800 Hlinik HO-63

Drzéak trubky, Polypropylen, Zavitova viozka M8

La

Vnéjsi pramér trubky F H L La Hmotnost Typ

D [mm] [a]

16 9 35 31 30 9 PB-16-E
20 9 35 31 30 20 PB-20-E
25 9 35 38 30 30 PB-25-E
32 9 35 49 30 70 PB-32-E
40 9 70 60 40 80 PB-40-E
50 9 70 75 40 85 PB-50-E
63 9 70 94 40 110 PB-63-E
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Vzdalenost pro drzak trubky, Polypropylen

LLE
L

LA {E0
[

La
4
Vnéjsi pramér trubky F H L La Hmotnost Typ
D [mm] lg]
16-32 9 35 49 30 19 SP-16-32-E
40-63 9 30 94 40 55 SP-40-63-E
Odjehlova¢ trubek
Vné&jsi prdmér trubky Hmotnost Typ
D [mm] 9]
16...50 440 TOOLOO1
63...110 1760 TOOL002
Kli¢
Vnéjsi prdmér trubky Hmotnost Typ
D [mm] 9]
20 68 TOOLO42
25 83 TOOL043
32 90 TOOLO44
40 88 TOOL045
50 114 TOOLO46
63 110 TOOLO47
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Hloubkomér

50 mm

78,3 mm 89,5 mm

£
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1
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L 552mm |

83,1 mm | 795mm

£ 1 1
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1 ]
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217,8 mm |
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, 70,8 mm

84,7 mm | 623mm

15,53 mm

217,8 mm

e 1 | I —
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. 112 mm

| 668mm  |39mm |

18,45mm

I

O w0
o —

i
12,26 mm

217.8 mm

Vng&jsi pramér trubky
D [mm]

Typ

16-63

Korunkovy vrtak

TOOL0OO7

Prlmeér
[mm]

Typ

15
19
24

Univerzalni odjehlova¢

TOOLOO08
TOOLO09
TOOLO37

Typ

TOOLO10

Rezacka trubek

Vng&jsi pramér trubky
D [mm]

Typ

16-63
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Kluzné mazivo

Typ
LUB003lub

Nahradni pouzdro s O-krouzkem

Vn&jsi primér trubky Typ

D [mm]

16 BUOR-16
20 BUOR-20
25 BUOR-25
32 BUOR-32
40 BUOR-40
50 BUOR-50
63 BUOR-63
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Pokyny k montaZi Sroubeni

Trubku ufiznéte kolmo a bez otfepl. Zajistéte, aby trubka neméla
ostré hrany, podélné ryhy ani jina poSkozeni.

Trubku srazit a pfipadné odstranit otfepy resp. zbytky po fezu z
vnitfni hrany a z vnitfku trubky.

Prevle¢nou matici pevné dotahnéte rukou.
Poté pfevle¢nou matici znovu povolit o pll otacky.

Na trubce oznacit hloubku zasunuti.

Pro snadnéjSi manipulaci je tfeba koncovou ¢ast trubky a O-
krouzek namazat vhodnym kluznym prostfedkem..

Trubku zasurite do spojovaciho prvku a zasufite ji az na doraz.
Podle oznaceni na trubce Ize zkontrolovat, zda byla trubka
zasunuta dostatec¢né hluboko.

Prevle¢nou matici utdhnout rukou. Obvykle to sta¢i pro priiméry
16-25 mm.

Pro vétsi rozméry je nutné navic dotdhnout previe¢nou matici
klicem o pUl otacky vice..

Pokyny k montazi flexibilni hadice

Diky hlinikovym adaptérim namontovanym na obou koncich Ize
(S hadici pfimo pfipojit k pfipojovacim prvkdm.. Je tfeba dodrzet
stejné montazni pokyny jako pro Sroubeni..
@ @
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Pokyny k montazi Drzak trubky

7

Upevnéni trubky se smi provadét vyhradné pomoci téchto drzakd
trubek. Tyto trubkové drzaky umoZziiuji klouzani potrubi pfi
prodlouzeni, resp. zkraceni v disledku zmén teploty..

// Drzaky trubek Ize pouZit jak ve vodorovné, tak i ve svislé poloze..

DN Drz&k trubky otevfit pomoci Sroubovaku. K tomu zvednéte

/ / zajiStovaci jazyCek Sroubovakem ze zamku..
7

S

()
Drzéaky trubek Ize pomoci Sroubli a hmozdinek pfipevnit na
sténu..

1 DalSi moznost spociva v pouZziti zavitové tyce M8. Matice M8
musi byt k tomu vloZena do drzaku trubky. Matice M8 je soucasti
dodéavky.

@

Diky stejné zavitové ty¢i M8 Ize drzak trubky namontovat na jiné
upeviovaci systémy.

. / V pfipadé potfeby jsou k dispozici distan¢ni podlozky. Tyto jsou
' 7 ur€eny pro vyrovnani vysky.

Maximalni vzdalenost mezi drzaky trubek

q) i Quick Line D 20x17 PN13 Bar 188 I74 PSl for Canada 21/07

L D max L

1 1

Vnéjsi primér trubky Dmax
D [mm] [m]

20°C 30°C 40°C
16 2 2 15
20 25 2 15
25 3 2,5 2
32 3,5 3 2,5
40 4 &8 3
50 4 3,5 3
63 4 315 3

U potrubi mezi podlahou a vySkou 2,5 m doporu€ujeme zkratit rozte¢ na polovinu..
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Pokyny k montazi Odbocka potrubi

Odbocka potrubi nasadit na potrubi.

Oznacit polohu vrtaného otvoru a drzaku trubky.

Odbocku potrubi otocte o 180°, aby byla vidét znacka..

Hlavni trubku navrtat odpovidajicim korunkovym vrtakem pres
vodici otvor..

Odpojit odbocku potrubi. Vyvrtany otvor odjehlit a odstranit tfisky.
Vnitinf tfisky odstranit ru€né nebo malym vysavacem.

Odbocku potrubi nasadte na potrubi na oznaceném misté a
utahnéte..

tHF1
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ProdlouzZeni a zkraceni

— L.

RoztaZznost neutrélni stav Zkratky

e Kazdy materidl pfi kolisani teploty vykazuje zmény rozmér(. Vychazeje z instala¢ni teploty dochazi pii zvy3ujici se teploté k roztazeni a pfi
sniZujici se teploté ke zkraceni.

e Pred instalaci systému rozvod( stlateného vzduchu je proto nutné pfedem provést spravny vypocet tepelné roztaznosti..

e Aby se zabranilo tomu, Ze tento G&inek zplsobi vazna poskozeni, musi potrubi mezi dvéma pevnymi body moci volné klouzat.

e Pokud to neni mozné, je nutné mezi obé pevna mista zabudovat dilata¢ni kompenzator..

e Doporucujeme zde pouziti dilataénich obloukd (viz nize).

Je tfeba zohlednit nasledujici faktory délkové roztaZznosti potrubi:

Specificky koeficient délkové teplotni roztaznosti pro hlinik = 23x10-m/m °C
Specificky koeficient délkové teplotni roztaznosti pro PVC = 75x10 -m/m °C

Pro vypocet délkové roztaznosti musi byt pouzita nasledujici formule:
spec. koeficient délkové roztaznosti x Délka vedeni (L) x Teplota (A T) =A L
Pfiklad vypoctu:
Potrubi stlaceného vzduchu (hlinik) o délce 150 m, které je poloZeno v hale, jejiz okolni teplota je mezi +15 az +40 °C (A T tedy 25°C), se
prodlouzi o:

AL =23x 106x 150m x 25°C
AL =0,086m
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Piiklad pro vypocet potrubi, Vstupni tlak 8bar, Tlakova ztrata max. 5%
Hlinikové trubky Série SPEEDLINE

Rozvod stlaéeného vzduchu s okruznim potrubim

Pro dimenzovéani okruzniho potrubi je tfeba zapocitat polovinu jmenovité délky celého potrubi a celkovou potfebu stlaceného vzduchu.
napr.: Spotfeba stlaceného vzduchu 2500NI/min. Provozni pretlak 8bar, celkova délka potrubi by byla 300m, jako okruzni potrubi je tfeba
pocitat se 150m.

A = Délka potrubi kruhového rozvodu v m
B = Pratok kompresoru v Nl/min

B A [m]

[NlV/min] 25 50 100 150 200 300 400 500 1000
600 16 16 20 20 25 25 25 25 32
900 16 20 20 25 25 25 32 32 40
1200 20 25 25 25 32 32 32 32 40
1750 25 25 32 32 32 40 40 40 50
2500 25 32 32 32 40 40 40 50 50
3500 32 32 40 40 40 50 50 50 63
4500 32 32 40 40 50 50 50 50 63
6000 40 40 40 50 50 50 63 63 63
8500 40 40 50 50 50 63 63 63 80
12000 50 50 50 63 63 63 80 80 80
18000 50 63 63 63 80 80 80 80

21000 63 63 63 80 80 80 80

31000 63 80 80 80 80

45000 80 80 80

Rozvod stlaéeného vzduchu s odbockou

Pro dimenzovani odbo¢ného potrubi je nutné zohlednit celkovou délku potrubi a celkovou potfebu stlaceného vzduchu.
napr.: spotfeba stlaceného vzduchu 2500NI/min. provozni pretlak 8bar, celkova délka potrubi 150m:

A = délka vedeni odbocky v m

B = pritok kompresoru v NI/min

B A [m]

[NI/min] 25 50 100 150 200 300 400 500 1000
600 16 16 20 20 25 25 25 25 32
900 16 20 20 25 25 25 32 32 40
1200 20 25 25 25 32 32 32 32 40
1750 25 25 32 32 32 40 40 40 50
2500 25 32 32 32 40 40 40 50 50
3500 32 32 40 40 40 50 50 50 63
4500 32 32 40 40 50 50 50 50 63
6000 40 40 40 50 50 50 63 63 63
8500 40 40 50 50 50 63 63 63 80
12000 50 50 50 63 63 63 80 80 80
18000 50 63 63 63 80 80 80 80

21000 63 63 63 80 80 80 80

31000 63 80 80 80 80

45000 80 80 80

Pro stanoveni pozadovanych délek potrubi pro hlavni, pfivodni a odbo¢né vedeni se doporu€uje navrhnout pfivodni vedeni jako okruzni
vedeni..
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Nahradni délka vedeni od fitinek na kus vm

e T e £
@ vnéjsi v mm - = . x

16 0,1 0,7 0,1 0,1 0,8
20 0,2 1.2 10 0,2 0,2 1,2
25 0,2 i3 12 0,3 0,2 18 %5
32 0,3 2,0 13 0,3 0,3 2,4
40 0,3 2,4 16 0,4 0,3 3,0
50 0,4 3,0 2,0 0,4 0,4 4,0
63 0,5 3,5 245, 0,5 0,4 B
80 0,7 4,8 0,7 0,4 6,5

Tyto hodnoty je nutné pricist ke skutec¢né délce potrubi, aby se ziskala proudové-technicka délka potrubi L.

llustrace nezavazné
Vyhrazujeme si pravo na konstrukéni, rozmérové a materialové zmény.
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