profil munkahenger magnessel a dugattyuban dugattyurud fékezé egységgel
sorozat RWS és RWD

kialakitas profil munkahenger magnessel a dugattyban kétoldali, ill. egyoldali mlikédésii dugattyarid fékez6
egységgel
fejek  aluminiumétvozet

dugattydrad  krémozott acél
régzité rudak rozsdamentes acél X10CrNiS 1809

hengercsé  aluminium profil keményanodizalt
tdmitések NBR
|oketvégi csillapitas  pneumatikus, beallithatd
kérnyezeti hémérséklet -10°C...+80°C
kézeghémérséklet 0°C...+40°C
kenés nem sziikséges

kbzeg sz(rt slritett levegd

legnagyobb tizemi nyomas  2...10bar

maximalis fékezési nyomas AA  7bar

javaslat  CAD fajlok a STASTO Storeban a www.stasto.eu oldalon letdlthetdek

tipuskod

RW _ )

D kétoldali miikddés fék 32 932 I6ket [mm]
S egyszeres miikodés(i fék 40 @40

50 250

63 263

80 280

100 2100

szabvanyos lokethosszok, csillapitasi uthossz

14} 25 | 50 | 80 100 125 160 200 250 300 350 400 450 500 csillapitasi Uthossz
32 . . . . . . ° . ° . ° . . 24
40 . . . . . . . . ° . ° ) . 27
50 . . . . . ) . . ° . ° ) . 30
63 . . . ) . ) . . ° . ° ) . 30
80 ) . . ) . . . . ° . ° ) . 36
100 ) . . ) . ) . . . . ° . ° 38

egyedi l6kethossz igény szerint
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miiszaki rajz
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7} A B CH D E F G H L M N P S T U V W X Y VA tipus
32 | 120 113 | 10 | 30 | 12 M10x125 |20 | 7 |4 50 | 325 | G1/8 (2 40|19 25| M6 89  G1/8 | 20 RW. 32...
40 | 135 127 | 13 | 35 16 M12x125 |24 | 8 |4 55 38 G1/4 | 245|116 | 35| M6 99 | G1/8 | 26 RW. 40/...
50 | 144 | 133 17 |40 | 20 M16x1,5 32 1114 65 465 | G1/4 |4 45 20 35 M8 | 109 | G1/8 | 30 RW. 50/...
63 | 158 | 145 17 | 45| 20 M16x1,5 32 /13 /4 80 | 565  G3/8 |2 /50 203 M8 | 129 | G1/8 | 40 RW. 63/...
80 | 194 178 21 | 45|25 M20x1,5 40 | 16 |4 100 | 72 G3/8 | 860 28 48 | M10 | 159 | G1/8 | 50 RW. 80/...
100 | 214 | 193 | 26 | 55 30 M20x1,5 40 | 21 |4 | 115 | 89 G1/2 |8/65 30 55 M10 | 179 | G1/8 | 65 RW. 100...
tiirés fékezéssel torténo leallitaskor
sebesség RWD RWS
50 mm/s +-0,3 mm +/-0,8 mm
100 mm/s +-0,5 mm +-1,2 mm
150 mm/s +-1,3mm +-2,2 mm

a dugattyurudra haté legnagyobb megengedett hossziranyt eré
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kovetkez6 értéknél = kovetkezo értéknél | kovetkezo értéknél | kdvetkezd értéknél | kovetkezd értéknél | kdvetkez6 értéknél

2 bar (AA)
60 daN
80 daN
90 daN
145 daN
220 daN
350 daN

3 bar (AA)
90 daN
130 daN
150 daN
220 daN
350 daN
525 daN

4 bar (AA)
120 daN
180 daN
210 daN
290 daN
500 daN
700 daN

5 bar (AA)

150 daN
230 daN
270 daN
360 daN
650 daN
880 daN

6 bar (AA) 7 bar (AA)
180 daN 210 daN
280 daN 330 daN
330 daN 390 daN
440 daN 510 daN
800 daN 950 daN
1050 daN 1230 daN

féket oldo legkisebb nyomas: 2 bar (BB)

90 daN
150 daN
180 daN
260 daN
380 daN
500 daN

féket oldo legkisebb nyomas: 4 bar (BB)

tipus

RWD 321...
RWD 401...
RWD 501...
RWD 63/...
RWD 801...
RWD 100...

RWS 32/...
RWS 401...
RWS 501...
RWS 63/...
RWS 801...
RWS 1001...

A megadott maximalis dugattyurudra haté hosszanti irdnyu eré (kg) csak megfeleld kenés mellett érvényes. Elégtelen

kenés esetén az axialis er6 10%-kal no..

az abrak csak tajékoztato jellegliek

konstrukcids, méret és anyagvaltoztatas joga fenntartva
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