instrukcja obstugi
do napedow elektrycznych Seria VB030-350

1 wskazéwki ogéine

1.1 Przed uruchomieniem napedu nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi i montazu.

1.2 Firma STASTO nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niestosowaniem sie do zalecen znajdujacych sie w
instrukcji obstugi.

1.3 Instrukcje obstugi nalezy trzymac¢ w suchym i bezpiecznym miejscu.

1.4 Uruchomienie i serwis napedow elektrycznym moze by¢ dokonywany tylko przez fachowg obstuge.

1.5 Przed podtaczeniem elektrycznym napedu nalezy upewnic sie, ze system uziemienia znajduje sie w nalezytym stanie.

1.6 Nalezy sprawdzi¢, czy napiecie zasilajace zgadza sie z tym podanym na tabliczce znamionowej napedu.

1.7 Zanim rozpocznie sie prace naprawcze nalezy upewnic sie, ze naped zostat odigczony od zasilania.

2 ogolne dane techniczne

urzadzenie elektryczny naped

budowa urzadzenie ze zintegrowanym sterowaniem elektronicznym

sposéb zabudowy dowolnie, z wyjatkiem w pozyciji wiszacej do dotu
rodzaj zabezpieczenia |IP65-IP67

temperatura otoczenia -20...+55°C

max. obcigzenie stykow czujnik potozenia
kraicowego

max. obcigzenie stykéw styk sygnalizacji
btedu

max. moment przyciggania $ruby zaciskow
(100-240VAC napedy)

max. moment przyciggania Sruby zaciskdéw
(12-24VAC/DC napedy)

max. moment przyciggania Sruby pokrywy 2,5Nm
kabel przytaczeniowy PG11 ($rednica kabla 6...9mm)
stopien ochrony przeciwko porazeniu
pradem
stopien zabrudzenia Il do DIN EN 60664-1
kategoria przepieciowa |l do DIN EN 60664-1

produkt odpowiada normie Dyrektywa 2014/35/WE (dyrektywa niskonapieciowa), Dyrektywa 2014/30/WE
(kompatybilno$¢ elektromagnetyczna)

max. 2A/250VAC-2A/30VDC (ohmsche Last)

max. 1A/120VAC-2A/24VDC (ohmsche Last)

0,5Nm

0,4Nm

klasa | do DIN EN 61140

3 Konserwacja

3.1 Naped elektryczny nie wymaga konserwacji. Smarowanie fabryczne wystarczy na catg diugo$¢ zycia napedu.

3.2 Do czyszczenia napedu z zewnatrz zalecamy stosowanie delikatnych, nieagresywnych srodkow czyszczacych.

3.3 W przypadku uszkodzenia lub zepsucia sie napedu prosimy o odestanie go do kontroli.

3.4 Producent oraz firma STASTO nie ponosza odpowiedzialnosci ani gwaranciji, jezeli naped bedzie otwierany/reperowany przez
osobe do tego nieupowazniona.

4 transport i magazynowanie

4.1 Napedy elektryczne sq standardowo transportowane w stabilnych, sztywnych opakowniach kartonowych.
4.2 Przechowywa¢ w migjscu suchym.

4.3 Nalezy unika¢ wahar temperatury podczas sktadowania.
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5 Parametry techniczne

5.1 Naped dostarczany jest z wbudowanym systemem ogrzewania, ktor zatacza sie, gdy temperatura wewnatrz napedu spadnie
ponizej +25°C. System ogrzewania nalezy osobno podigczy¢ do zasilania.

5.2 zielony LED: Naped jest zasilany napieciem.

5.3 Zoity LED: Silnik napedu porusza sie.

1. LED btyska powaoli: zasilanie silnika napedu przez kleme przytaczeniowg (F)

2. LED blyska szybko: zasilanie silnika napedu przez baterig buforowg

5.4 czerwony LED: zaktdcenia - niestandardowe warunki pracy - styk sygnalizacji btedu zatacza sig

1. Elektroniczny ogranicznik momentu obrotowego wytacza automatycznie naped, jezeli przekroczony zostanie maksymalny czas
przewidziany na operacje lub moment obrotowy wzro$nie powyzej dopuszczalnej warto$ci.

2. Btedne wykonanie ruchu; ogranicznik momentu obrotowego uaktywnia sie jezeli 3 razy z rzedu ta sama operacja nie powiedzie
sie.

3. Przekroczenie czasu maksymalnego: Ogranicznik momentu obrotowego zatgcza sie, jezeli przekroczony zostanie czas
przesterowania.

4. napiecie zbyt niskie.

5.5 resetowanie sygnalizacji bledu: odigczy¢ zasilanie, usunag¢ usterke, poczekaé minimum 10 sekund i ponownie podigczyé
zasilanie

6 dane elektryczne

typ napiecie pobdr pradu [A] moment nominalny [Nm] czas pracy (S3) czas przesterowania [Sek.]
VB030-L-12 12V/50-60Hz/12VDC AC22/DC1,8 30 50% 8
VB030-L 24V/[50-60Hz/24VDC AC1/DCO0,7 30 75% 8
VB030-H 100-240V/50-60Hz 0,4-0,2 30 75% 8
VB060-L-12 12V/50-60Hz/12VDC AC3,8/DC 2,85 60 50% 9
VB060-L 24V/[50-60Hz/24VDC AC1,8/DC1.2 60 75% 9
VB060-H 100-240V/50-60Hz 0,6-0,3 60 75% 9
VB110-L-12 12V/50-60Hz/12VDC AC22/DC1,8 110 50% 27
VB110-L 24V/50-60Hz/24VDC AC1/DCO0,7 110 75% 27
VB110-H 100-240V/50-60Hz 0,4-0,2 110 75% 27
VB190-L-12 12V/50-60Hz/12VDC AC 3,8/DC 2,85 190 50% 27
VB190-L 24V/50-60Hz/24VDC AC1,8/DC1,2 190 75% 27
VB190-H 100-240V/50-60Hz 0,6-0,3 190 75% 27
VB270-L-12 12V/50-60Hz/12VDC AC 3,8/DC 2,85 270 50% 50
VB270-L 24V/50-60Hz/24VDC AC1,8/DC1.2 270 75% 50
VB270-H 100-240V/50-60Hz 0,6-0,3 270 75% 50
VB350-L-12 12V/50-60Hz/12VDC AC 4,75/DC 3,65 350 50% 50
VB350-L 24V/50-60Hz/24VDC AC 1,895/ DC 1,65 350 75% 50
VB350-H 100-240V/50-60Hz 0,75-0,4 350 75% 50

7 obszary zastosowan

7.1 Te typy napeddw elektrycznych zostaty skonstruowane i przetestowane do automatyzacji zaworéw kulowych i przepustnic - w
szczegoInosci na potrzeby sektora przemystowego.

7.2 Napedy sg dostepne w standardowym wykonaniu o kacie obrotu od 0° do 90°. Na zapytanie dostepne sg réwniez napedy o
kacie obrotu 0° - 180° lub/i 0°- 270°. Inne aplikacje i wymogi na zapytanie.

8 automatyzacja armatury

8.1 Potaczenie napedu z armaturg (np. z zaworem kulowym) nastepuje przez bezposredni montaz na armaturze lub za pomocg
zestawu montazowego. W obydwu przypadkach mozliwa jest weryfikacja spasowania elementoéw w celu zapobiezenia
uszkodzeniu napedu wynikajagcemu z nieosiowego montazu.

8.2  Wszystkie napedy elektryczne o tej budowie sq wykonane zgodnie z EN 1SO 5211-DIN 3337.

8.3 Aby zapewni¢ poprawne funkcjonowanie armatury, moment obrotowy napedu musi by¢ min. 25% wiekszy niz maksymalny
moment obrotowy armatury.

8.4 Przy montazu i przenoszeniu armatury prosimy nie trzyma¢ za naped. Mozna w ten sposob uszkodzi¢ naped.
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9 przylacze elektryczne

9.1

9.2

9.3

Przytacze nalezy wykona¢ wewnatrz napedu. Kable przytaczeniowe wprowadza sie do napgdu przez przytacze kablowe PG11
(IP68). W takim wypadku nalezy zdjaé pokrywe i dokonac inspekcji poprawno$ci potaczen elektrycznych. Listwa przytaczeniowa
(F) jest dwuczes$ciowa. Dla fatwiejszego montazu zaleca sie wyciggniecie luznej czesci i podiaczenie jej z powrotem po
podpiecie przewodéw.

Przy podtaczaniu kabli elektrycznych oraz ustawianiu wytacznikow kraficowych nalezy zwrécié szczegélng uwage na to, aby
woda lub inne szkodliwe substancje nie dostaly sie do elementdw elektrycznych. Zanim przykreci sie pokrywe do obudowy
nalezy sie upewnié, ze o-ring zostat wiasciwie utozony w przewidzianym na to wyZlobieniu. Niewtasciwe utozenie uszczelki
moze prowadzi¢ do nieszczelno$ci pomiedzy obudowg a pokrywa,

Uwaga: Te napedy elektryczne moga pracowa¢ w dowolnej pozycji z wyjatkiem pozycji do gory nogami. Nie zaleca sie réwniez
ustawiania dtawika kabla odwrdconego ku gérze. W tej pozyciji catkowita szczelno$¢ nie jest gwarantowana.

Jezeli montaz napedu w instalacji i podigczenie elektryczne nie sg robione jednoczes$nie nalezy pamietaé, zeby zamknaé
przytacza kablowe.

10 otwieranie napedu

101
10.2
10.3
10.4
10.5

Zdjac¢ wskaznik pozycji (B) przez odkrecenie $ruby (C).
Poluzowa¢ $ruby mocujace (D) w celu zdjecia pokrywy obudowy (A).
Delikatnie podnosimy pokrywe (A), uwazajac aby nie uszkodzi¢ wewnetrznych elementéw elektrycznych.

Przeprowadzi¢ przewdd zasilajacy (Srednica 6 do 9mm) przez dedykowane wejécie (E) (PG11).

Podtaczy¢ kabel w odpowiednie miejsca na listwie przytaczeniowej (F) zgodnie ze schematem dla wybranego napiecia
(schemat znajduje sie na pokrywie).

11 plan przytaczen

111

Rysunek przedstawia schemat, jak nalezy poprawnie podiaczy¢ naped (umieszczony jest rowniez na wewnetrznej czesci
pokrywy napedu). Jak uruchomione zostang wytaczniki kraficowe naped sie zatrzymuje.

11.2 Alternatywnie do sterowania 3-punktowego mozna podpia¢ naped w funkcji sterowania 2-punktowego..
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R1 potencjometr 5 KQ/W dostepne w opcji
S1(FCU1) sygnat potozenia kraricowego zamknigcie max. 2 NZSSt(’;l\r)ie(‘)r-dZ A30VDC
S2 (FCU2) sygnat potozenia kraficowego otwarcie max. 2 ststél\r}iegi ABOVDC
. . . standard
S3 informacja o blgdzie max. 1A/120VAC-2A124VDC
X:F:1 klema przytaczeniowa naped ZAMKNIJ
X:F:2 klema przytaczeniowa
XF:3 klema przytaczeniowa naped OTWORZ
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12 przytacze elektryczne 12/24V AC/DC

12.1 Przewdd do ,zamykania” (obrét zgodnie ze wskazéwkami zegara) nalezy podiaczy¢ do styku (1) listwy (F).

12.2 Przewdd do ,otwierania” (obrét przeciwnie do wskazéwek zegara) nalezy podiaczy¢ do styku (3) listwy (F).

12.3 Kabel "Common" (0V) nalezy podiaczy¢ do kontaktu (2) listwy przytaczeniowe;j (F).

12.4 Kabel uziemienia nalezy podtaczy¢ do przewidzianej do tego celu metalowej czesci korpusu.

platyna 12/24V AC/DC i szczegbtowy widok zaciskow F

UWAGA: Kabel uziemienia jest koniecznie niezbedny!

13 przytacze elektryczne 100...240V AC

13.1 Przewdd do ,zamykania” (obrét zgodnie ze wskazéwkami zegara) nalezy podtaczy¢ do styku (1) listwy (F).

13.2 Przewdd do ,otwierania” (obrét przeciwnie do wskazowek zegara) nalezy podiaczy¢ do styku (3) listwy (F).

13.3 Kabel "Neutral" nalezy podtaczy¢ do kontaktu (2) listwy przytaczeniowej (F).

13.4 Kabel uziemienia nalezy podtaczy¢ do przewidzianej do tego celu metalowej cze$ci korpusu.

platyna 100...240V AC i szczegbtowy widok zaciskdw F

UWAGA: Kabel uziemienia jest koniecznie niezbedny!
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14 podiaczenie wytacznikéw kraficowych
14.1 Naped wyposazony jest w dwa wytaczniki krancowe do dowolnej dyspozycji. Znajdujg sie na listwie przylaczeniowej "G".
Wysytajg odpowiednie sygnaty do odbiornika.
14.2 Listwa przytaczeniowa (G) jest dwucze$ciowa. Dla tatwiejszego montazu zaleca sie wyciagniecie luznej czesci i podiaczenie jej
z powrotem po podpiecie przewodow.
14.3 pomiedzy przytaczami
1. ,B“i,C" aby uzyskac¢ sygnat "zamknij".
2. ,E"i ,H"aby uzyskac sygnat "otworz".

Plytka wytacznikéw krancowych i szczegotowy widok ztaczy G iR

15 Podlaczenie styku sygnalizacji bledu
15.1 Na listwie R znajduje sig wolny styk, ktdry zatacza sie jezeli wystapia nietypowe warunki pracy.

15.2 Listwa przytaczeniowa (R) jest dwuczesciowa. Dla fatwiejszego montazu zaleca sie wyciggniecie luznej czesci i podtaczenie jej
z powrotem po podpiecie przewodow.

16 Podtaczenie potencjometru (opcjonalnie)

16.1 Napedy z potencjometrem wyposazone sa w dodatkowa listwe (POT). Ten potencjometr zmienia swojg rezystancje w
zalezno$ci od potozenia napedu.

16.2 zobacz schemat przytaczeniowy

naped elektryczny i widok szczegdtowy listwy przytaczeniowej POT
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17 rezystory grzejne (RIS)

17.1 Napedy wyposazone sg w oporowy element grzejny, ktéry uruchamia sie, kiedy temperatura wewnatrz napedu spada ponize;
25°C i naped nie pracuije.
17.2 Rezystory grzejne zapobiegaja zbieraniu sig¢ kondensatu wewnatrz napedu na skutek wahan temperatury zewnetrznej.

17.3 Rezystory grzejne zalaczajq sie automatyczne i nie wymagaja osobnego zasilania.

- | N

naped elekiryczny i widok szczegdtowy rezystoréw grzejnych RIS

18 nastawienie potozen kraficowych

18.1 Zatrzymanie ruchu obrotowego napedu w pozycji otwartej i zamknietej nastepuje, gdy
czarna krzywka uruchomi elektromechaniczny wytacznik kraricowy.

18.2 W celu ustawienia potozen kraicowych nalezy postepowaé nastepujaco:

. Nalezy sie upewni¢, ze nie ma napiecia.

. Zdja¢ pokrywe napedu zgodnie z instrukcjg opisang w punkcie "otwieranie napedu”.

1
2
3. Nalezy sie upewni¢, ze armatura pod napedem znajduje sie w pozycji otwartej.
4

. Nalezy poluzowa¢ $rube krzywki zataczajacej #1 i przestawic jq do pozycji, w ktorej
naciska na wytacznik kraicowy. Zamocowacé krzywke przez przykrecenie $ruby.

5. Nalezy poluzowa¢ $rube krzywki zataczajacej #3 i przestawic jg do pozyciji, w ktdrej
naciska na wytacznik kraicowy S2(FCU2). Zamocowac¢ krzywke przez przykrecenie
Sruby.

6. Nalezy ponownie podiaczy€ zasilanie i poda¢ sygnat ,zamknij".

7. Poczeka¢ az naped osiggnie pozycje zamknietg, a nastepnie odtgczy¢ zasilanie.

8. Upewni¢ sie, ze zawdr pod napedem znajduje sie w pozycji zamknietej. Do doktadnego
dostrajania mozna uzy¢ pokretta recznego (H). = ,
krzywka krancowki

9. Nalezy poluzowa¢ $rube krzywki zataczajacej #2 i przestawic jg do pozycji, w ktdrej
naciska na wytacznik kraicowy. Zamocowac krzywke przez przykrecenie $ruby.

10. Nalezy poluzowaé $rube krzywki zataczajacej #4 i przestawi¢ jg do pozycji, w ktore;
naciska na wytacznik krancowy S1(FCU1). Zamocowaé krzywke przez przykrecenie
$ruby.

19 skladanie napedu

19.1 Po poprawnym podtgczeniu kabli elektrycznych nalezy zamontowa¢ pokrywe (A), tak aby nie
dotkna¢ zadnych elektronicznych komponentow.

19.2 Nalezy ponownie zamontowaé optyczny wskaznik pozycji ,B” przy pomocy $ruby (C), w takim
ustawieniu aby wskazywat pozycje ,Closed".

19.3 Nalezy sie upewnic, ze wejscie kabla jest poprawnie uszczelnione za pomoca przytacza kablowego.

19.4 Zamontowa¢ ostroznie pokrywe przy pomocy przewidzianych do tego $rub (D). Przed dokreceniem
$rub nalezy sprawdzi¢, czy o-ring pomiedzy pokrywa a korpusem jest umocowany prawidtowo.
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20 reczne sterowanie awaryjne

20.1 Wszystkie napedy elektryczne tego typu sa wyposazone w pokretto (H), przy pomocy ktérego mozna recznie otwierac i
zamyka¢ armature. Aby w razie koniecznosci uzy¢ pokretta recznego, nalezy przycisnaé je lekko do dotu. Delikatny obrét
sprawia, ze pokreto reczne zatrzaskuje sie na trzpieniu.

20.2 Po tym jak pokretto reczne zostato zatrzasniete, mozna uzywac go do przesterowania napedu. Podczas krecenia pokretiem
nalezy trzymac je wcisniete do dotu.

Uwaga: Kota recznego mozna uzywac tylko przy odtaczonym zasilaniu elektrycznym!

21 Awaryjne sterowanie przy pomocy akumulatora (opcjonalnie)

21.1 Zawory z akumulatorem mozna ustawi¢ tak, zeby w przypadku odciecia zasilania zachowywaty sie w nastepujacy sposob:

1. naped ustawia sie w pozycji otwartej.

2. naped ustawia sie w pozycji zamkniete;.

3. naped konczy rozpoczety ruch: Silnik porusza sig, az nie zostanie aktywowany wytacznik krancowy.

21.2 Zasilanie awaryjne z akumulatora jest aktywowane natychmiast, jezeli odciecie zasilania nastapi w trakcie ruchu silnika, albo z
op6znieniem jezeli silnik znajduje sie w potozeniu krarficowym.

21.3 Zasilanie awaryjne zostanie zatrzymane jak naped skoficzy rozpoczety ruch. Po ponownym wigczeniu zasilania sieciowego
naped powrdci do normalnego trybu pracy.

21.4 Zasilanie awaryjne z akumulatora moze zosta¢ przerwane przez nagte wigczenie zasilania sieciowego.

21.5 Czerwony LED na plytce z zasilaniem pokazuje aktualny stan natadowania akumulatora.

1. LED btyska szybko: Akumulator nie jest podtaczony do ptytki zasilajacej albo wiasnie taduije.

2. LED $wieci sie: Natadowanie akumulatora ponizej wartosci nominalnej. Awaryjne zadziatanie nie jest zagwarantowane.

3. LED nie $wieci sie: Stan natadowania akumulatora odpowiada warto$ci nominalne;.

21.6 Wskaznik LED dziata poprawnie tak dtugo jak akumulator jest w dobrym stanie.

Wszystkie instrukcje sg dostepne w STASTO Store na stronie www.stasto.eu.

rysunki pogladowe
Zmiany w konstrukcji, wymiarach i wykonaniu materiatowym zastrzezone

OP_MI_VB030-PL-2018/01 © STASTO Automation KG Strona 8 od 8 www.stasto.eu



	instrukcja obsługi do napędów elektrycznych Seria VB030-350
	wskazówki ogólne
	
	
	
	
	
	
	

	 ogólne dane techniczne
	Konserwacja
	
	
	
	

	  transport i magazynowanie
	
	
	

	  Parametry techniczne
	
	
	
	
	

	dane elektryczne 
	  obszary zastosowań
	
	

	  automatyzacja armatury
	
	
	
	

	  przyłącze elektryczne
	
	
	

	  otwieranie napędu
	
	
	
	
	

	  plan przyłączeń
	
	

	 przyłącze elektryczne 12/24V AC/DC
	
	
	
	

	  przyłącze elektryczne 100...240V AC
	
	
	
	

	  podłączenie wyłączników krańcowych
	
	
	

	  Podłączenie styku sygnalizacji błędu
	
	

	  Podłączenie potencjometru (opcjonalnie)
	
	

	  rezystory grzejne (RIS)
	
	
	

	  nastawienie położeń krańcowych
	
	

	  składanie napędu
	
	
	
	

	  ręczne sterowanie awaryjne
	
	

	  Awaryjne sterowanie przy pomocy akumulatora (opcjonalnie)
	
	
	
	
	
	



