zawor kulowy trzydrogowy ze stali szlachetnej z pneumatycznym napedem obrotowym
Seria BA541 (otwor T) i BA542 (otwor L)

budowa

przytacze

materiaty
wykonanie standardowe

funkcja

mocowanie

sposéb zabudowy
medium sterujace
zakres zastosowania
temperatura medium
temperatura otoczenia
ci$nienie sterujgce
ci$nienie pracy

Wykonanie specjalne
Wyposazenie dodatkowe
wskazowka dot. zaméwien

zasady doboru
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Naped: naped ttokowy z 2 przeciwbieznymi ttokami, elastycznymi uszczelnieniami, naped w catosci
zgodny z ISO 5211 lub zaleceniami NAMUR, potozenie koricowe obustronnie regulowane +/-5°
zawdr kulowy, petny przelot, przytacze cisnieniowe dowolne, wystepuje krzyzowanie sie strumieni

G3/8" zgodny z 1S0228/1

naped: anodowane twardo aluminium, trzpien stal niklowana, prowadzenie ttoka POM, uszczelnienia
NBR

zawor kulowy: obudowa i kula stal szlachetna 1.4408, uszczelnienie kuli PTFE, uszczelnienie
trzpienia PTFE

dostepne wykonania dwustronnego dziatania lub jednostronnego dziatania wykonanie

zabudowa na rurociggu

dowolnie

przefiltrowane powietrze, naoliwione lub nienaoliwione.

media ciekte i gazowe nieniszczace zastosowanych materiatow

-20...+160°C

-20...+85°C

5,5...8bar, wykonanie do niskich ci$nien sterujacych dostepne na zadanie.

Obar do Cisnienie robocze wedtug tabeli i diagramu ci$nienie-temperatura, moze by¢ stosowany do
prozni zgrubnej

trzpien stal szlachetna, temperatura otoczenia od -40...+85°C, lub -20...+150°C na zapytanie

zamontowany reczny, pneumatyczny lub elektryczny zawor sterujacy
elektryczny sygnat potozenia kraficowego, ustawnik pozycyjny wykonanie I/P lub P/P
regulacja predkoci przesterowania

Prosimy dodatkowo o podanie rodzaju, cisnienia oraz temperatury medium, ci$nienia sterujgcego i
wybranego ustawienia kuli

Podane ciénienie i temperatura sg warto$ciami maksymalnymi przy normalnych warunkach pracy
oraz naolejonym medium. Dla suchego medium nalezy zredukowaé¢ podane warto$ci oraz zwiekszy¢
niezbedny moment obrotowy. W przypadkach szczegélnych prosimy zwracaé sie do nas z
zapytaniem. Przy doborze armatury nalezy kierowa¢ sie najnizszym cisnieniem sterujgcym
wystepujacym w instalacji.
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diagram pofaczen

BA541

BA542

rodzaj przetaczen 01 ‘ rodzaj przetaczen 02 ‘ rodzaj przetaczen 03 = rodzaj przetaczen 04

rodzaj przetaczen 05 ‘ rodzaj przetaczen 06 = rodzaj przetaczen 07

pozycjal (pozycja spoczynkowa przy napedzie jednostronnego dziatania)

pozycja 2 (pozy

cja pracy dla napedu jed

nostr. dziatania)

wymiary

4 iy
m
Zawory kulowe z napedem dwustronnego dziatania
przytacze $rednica nominalna max. ci$nienie pracy cigzar ) X
A DN[mm] [bar] B C D E F G typnapedu [okolo kg] typ otwor T typ otwor L
G3/8" 12 40 170,5 | 148 | 7172 141 | 36| PAD052 2,2 BA541-38-D0 | BA542-38-D0
Zawory kulowe z napedem jednostronnego dziatania
przytacze $Srednica nominalna max. ci$nienie pracy ciezar . X
A DN[mm] [bar] B C D E | F G typnapedu [okolo kg] typ otwor T typ otwoér L
G3/8" 12 40 182 160 | 81|72 | 164 | 36 PAS0635 30 BA541-38-S0 | BA542-38-S0

Napedy jednostronnego dziatanie, jezeli nie zostalo inaczej ustalone, sg dostarczane w wykonaniu (NC) sprezyna zamyka..
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diagram ci$nienie-temperatura
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rysunki pogladowe

Zmiany w konstrukgji, wymiarach i wykonaniu materiatowym zastrzezone
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